GM SERISI

Servo Kontrollii, Yiiksek Hizli Bobin Ebatlama Makinesi

Servolu, Hassasiyetli, Yuksek Hizli Bobin Ebatlama Makinesinde, ileri Alman teknolojisi uygulanmistir. Makine bilgisayar
kontrol sisteminde, diinyaca iinlii AC marka Servo motor enerji aktarim sistemleri kullanilmistir. Konveyor bantlar
Japon-NITTA, Pnomatik Vibrator FINDEVA-Isvicre markalandir. Elektrik sisteminde SCHNEIDER & OMRON tercih edilerek,
kagidin daha hizli ve istikrarli bir sekilde kesilmesi saglanmistir. Alman mali kaliteli rulmanlar ve kesim bicagi, yiiksek kesim
hassasiyetini garanti eder. Dokunmatik bilgisayar ekran kontroli ile kullanimi son derece kolay ve basittir. Kamburluk onleyici
gergi sayesinde diizgiin kagit elde edilir. Bu 6zellikleri ile kagit imalat ve baski sektorii icin cok popiiler bir Bobin Ebatlama
makinesi oldugundan imalat verimliliginizi arttirmaniza fayda saglar.

n Otomatik anti-curve ekipmam
Cift sarmal bicak

3 set kesim bicagi
(Kenar firesi ve ebatlama icin)

Elektrikli Unitesi
B Ust Uiste bindirme {nitesi

B Kagit toplama iinitesi




ANA TEKNIK PARAMETRELER

Model

GM-1100/1400/1700/1900

Kagit Kesim Sekli

Ust bicak karsilikli kesim yaparken alt bicak sabittir

Kagit Kalinligi

60-550 gr

Max. Bobin Capi

1500 mm (GM-1100), 1800 mm (GM-1400/1700/1900)

Max. Kagit Kesim Genisligi

1100 mm/1400 mm/1700 mm/1900 mm

Kesim Gramajlan

450-1450 mm (GM-1100), 450-1600 mm (GM-1400/1700/1900)

Kagit Kesim Adedi

2 bobin

Kesim Hassasiyeti

Kesme uzunlugu <1000 mm: + 0.5 mm
Kesme uzunlugu >1000 mm: + 0.1 mm%

Max. Kesim Hizi 350 cut/min.

Max. Kesim Hizi 350 m/min.

Max. Kagit istif Yiiksekligi 1500 mm

Hava Basing ihtiyaci 0.8 Mpa

Guc Tuketimi 380V/220Vx50HZ

Briit Agirlik 11.000/13.000/15.000/17.000 kgs




