MHK-1050CE/1050CE S9000

Tam Otomatik Ayiklamal Diiz Kalip Kesme Makinesi
(Dort Taraf1 Ayiklamalr)
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TEKNIK
PARAMETRELER

Kagit Ozellikleri 90-~2000g/m? (kagit), 0.1~2mm (karton), <4mm (oluklu mukavva)
Calisma Hiz1 1050CE-7500 tabaka/saat, 1050CE S9000-9000 tabaka/saat

7072 x 4257 x 2349 mm (LxWxH)
(0nceden yiiklenmis kagit istifiyle uzun; ayak pedali ile genis)

Makine Ebadi

Toplam Makine Agirlig:
Ana Motor Giicl
Tam Yuk Gici

Gaz Kaynag ihtiyaci Basing: 0.6~0.7Mpa, Akis: >0.37m? /min
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BOLUMLER
ACIKLAMASI

Uriin Besleme Boliimii

01.

Besleme bolumu ana sase, komple sfero dokumden imal edilmistir.

02.

Ozel imal 4 adet gotiriicii-4 adet kaldinci vakum kafalari, kagidin deformasyonuna gére cesitli acilara ayarlanabilir.

03.

Besleme kafasindaki tum materyaller siiper sert alasimli celiktir.

04.

Uc adet kagit ayirict mevcut.

05.

Yatay kagit ayirma ve ifleme cihazi.

06.

Ana ve yedek istifleme kagit asansorii ile durma yasanmadan, kesintisiz calisma yapilir.

07.

Besleme asansorii elektrikli sag ve sola kaydirma sistemlidir.

08.

On yedekleme sistemi, operatoriin paleti aparata dogru ve kolay bir sekilde yiikleyebilmesi icin raylarla donatilmistir.

09.

itici ve cekici pozalar her iki tarafta da mevcut olup, her iki tipe doniisebilir. Farkli kagit gereksinimlerini karsilamak icin itme ve cekme
olculeri arasinda ayarlanabilir.

10.

Yan pozalar ve on siperler icin fotoelektrik algilama, hassas sekilde kontrolii saglar.

1.

Kagit on siperlere ulastiginda, kagit besleme hizin1 diistirme islevi.

12.

Elektromekanik cift kagit dedektori.

13.

Besleme masasi kayislan ozel ve ithal olup, besleme masa tablasi paslanmaz celiktendir.

14.

Besleme masas1 baski makaralari icin pnomatik kaldirma-indirme vardir.

15.

Tek noktali kavrama: Besleme unitesi ve makine herhangi bir zamanda aynlabilir ve senkronize edilebilir, bu da islem sirasim basitlestirir ve
kolaylastirir. Prova, test basinci vb. ne olursa olsun, tasima parcasi istendiginde ayrilabilir ve kapatilabilir.

16.

PLC ve elektronik kam, tim makinenin zamanlamasini kontrol eder.

17.

Alman Becker marka ufleme ve emme cift amacli vakum pompas.




BOLUMLER
ACIKLAMASI

Kesim Boliimii

01. Sfero dokiimden agir hizmet tipi ana govde, sol ve sag saseler, iist pres ve alt hareketli pres.

02. Ozel sert bronz disli, sonsuz disli ve 40cr krank mili.

03. Kesim ana sac1 ve bicak cemberi dondurme sistemi.

04. Ana karterde yaglama otomatiktir.

05. Tork limitli asinn tonaj koruyucusu.

06. PLC dokunmatik ekran diigmeleri araciligiyla, dogru basing kontroliinii gerceklestirebilen elektrikli basing diizenleme cihazi.

07. Sert aluminyum alasimli, her biri 9 paslanmaz celik tirnaklarla donatilms makaslar.

08. 1 yil sonra makas pozisyonu degisse bile plc ekranindan ayarlanabilir (patentli tiriin).

09. ithal ana tahrik zinciri.

10. ithal sanziman.

11. ithal triger kayis ve kasnak.

12. ithal pnématik kavrama/fren sistemi.

13. Japon SMC hava basinci algilama cihazi, hava basinci ¢ok disiik oldugunda alarm verir.

14. Bicak cemberi, centerline sistemi ile hizli bir sekilde eksende baglanmay1 saglar.

15. Bicak cemberi ve ana kesim saci plakasi, manuel ile hataya acik olup, kilitlenmemesi ve yerine takilmamasi durumunu onlemek icin Japon SMC
marka pnomatik pistonlarla ile kilitlenir ve insan kaynakli kayiplarn etkili bir sekilde onler.

16. Siemens marka ana motor ve siriici.

17. Tim makine, hareketli mekanik parcalarinin yagsiz kalmamasini saglamak icin merkezi bir otomatik yag pompasi kullanir.

18. Tum makine, sabit hava basincini saglamak icin gaz depolama tanki ile donatilmistir.




BOLUMLER
ACIKLAMASI

Detoksifikasyon Departman (Uclii Detoksifikasyon)

01. Sfero dokimden yapilmis ayiklama bolumu.

02. Ust atik tahrik mekanizmasi.

03. Ust ayiklama istasyonu, istendiginde ayiklama devre disi secilebilir.

04. Disi tahta kitleme mekanizmasi.

05. Alt ayiklama istasyonu tahrik sistemi.

06. Disi ayiklama tahtasi, (centerline) hizli eksenleme ve baglama yontemini benimser, boylece operator disi tahtay: hizli bir sekilde baglar
ve zaman verimliligini artirabilir.

07. Makas pay1 dusiirme cihazi.

Cikis / istif Boliimii

01. Sfero dokiimden yapilmis istif bolimdi, sol ve sag duvar panelleri.

02. Kagidin diizgiin diismesi ve istiflenmesine yardimci olmak icin, ayarlanabilir mekanik fren fircasi ve kagit presleme mekanizmasi.

03. Kagit diizeltme ve diirtme sistemi.

04. Istif asansoriiniin cok yiiksek olmasinm ve kagit istif hatasin1 5nlemek icin, iist ve alt limit fotoelektrik kontrol sistemi.

05. Kesintisiz kagit alimini gerceklestirebilen rulo perde tipi non-stop sistemi.

06. istif boliimiindeki 7 inchlik plc ekran ile, tiim makineyi kontrol edebilir.

07. Kagt istifi icin iki yonlii yardimar Uifleyici, manuel numune alma mekanizmasi, kolay kullanim.




BOLUMLER
ACIKLAMASI

Elektrik Boliimii

. Kesim bolumunde Siemens marka 10.4 inchlik, cikis/istif boluminde ise 7 inchlik dokunmatik ayar ve kontrol ekranlar kullanilir.

. Tim makineler, elektrikli parcalarin kararliigini ve giivenilirligini saglamak icin Alman Moeller rélelerini, AC kontaktorlerini, hava anahtarlarini

ve diigmelerini kullanir.

. Tim makine, elektrik algilamanin her bir parcasinin eyleminin dogrulugunu ve kararliigin1 saglamak icin Japonya Omron'un fotoelektrik
anahtan, optik fiber, kodlayic1 ve sensoriinu benimser.

Not: Bu konfigiirasyon sayfasi sadece referans icindir ve resmi konfigiirasyon sayfasi sozlesmeye tabidir. Standart: @ ; istege Bagh: A

SEMATIK
Cizim




